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1. Informacje ogélne
1.1 Instrukcje ogoéine

W ponizszych punktach podano szczegétowe informacje dotyczgce prasy manometrycznej CPB 5800
oraz jej prawidtowej obstugi.

W razie potrzeby uzyskania dalszych informacji, lub braku szczegétowego opisu danego problemu w
niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowa¢ sie z firmg WIKA:

DH-Budenberg

Oddziat WIKA Instruments Ltd.

10 Huntsman Drive, Northbank Ind. Est.
Irlam, Manchester « M44 5EG Wielka Brytania
Tel.: (+44) 844 406 0086

Faks: (+44) 844 406 0087

E-Mail: sales@dh-budenberg.co.uk

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander Wiegand Strasse

D-63911 Klingenberg

Tel. (+49) 9372/132-0

Faks: (+49) 9372 72/132-406

E-mail: inffo@wika.com

O ile nie uzgodniono inaczej, prasa manometryczna zostata skalibrowana zgodnie z obowigzujgcymi
miedzynarodowymi przepisami, a podczas jej obstugi mozna odnosi¢ sie bezposrednio do norm kra-

jowych.

Gwarancja udzielana jest na okres 24 miesiecy, zgodnie z ogdlnymi warunkami dostaw ZVEI.
Gwarancja traci waznos¢ w przypadku nieprawidtowego stosowania urzgdzenia, nieprzestrzegania
instrukcji obstugi lub préby otwarcia urzgdzenia, wymontowania czesci montazowych lub przewodéw
rurowych.

Jednoczesdnie podkreslamy, ze treS¢ niniejszej instrukcji obstugi nie jest czescig wezesniejszych ani
istniejgcych umow, ubezpieczenia ani nie ustanawia stosunku prawnego i nie wprowadza zadnych
zmian do powyzszych. Wszystkie zobowigzania firmy WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG zostaty
opisane w odnosnej umowie sprzedazy oraz w ogoélnych warunkach dziatalnosci WIKA Alexander
Wiegand SE & Co. KG.

WIKA jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG.

Nazwy firm lub produkty wymienione w niniejszej instrukcji sg zastrzezonymi znakami handlowymi
odnosnych producentow.

Urzagdzenia opisane w niniejszym dokumencie, w tym ich wyglad, wymiary i materiaty, z ktérych zosta-
ty wyprodukowane, zostaty stworzone zgodnie z najnowoczesniejszymi technologiami. Zastrzegamy
sobie prawo do wprowadzania zmian lub wymiany materiatéw bez zobowigzania do natychmiastowe-
go informowania o tym fakcie.

Powielanie niniejszej instrukcji w catosci lub w czesci jest zabronione.

© 2012 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG Wszelkie prawa zastrzezone.
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1.2 Instrukcje bezpieczenstwa

® Przed rozpoczeciem uzytkowania prasy manometrycznej CPB 5800 nalezy doktad-
hie zapozna¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi. Prawidlowa praca urzadzenia i jego

l niezawodnos$¢ moga by¢é zagwarantowane wylacznie, jesli podczas obstugi prze-
strzegane sg instrukcje bezpieczenstwa przedstawione w niniejszym dokumencie.

1. System moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez osoby odpowiednio przeszkolone i do tego upo-
waznione, ktore zapoznaly sie z instrukcjg i beda jej przestrzegad.

2. Prawidtowa praca i niezawodno$¢ urzgdzenia mogg by¢ zagwarantowane wytgcznie, jesli sg
spetnione warunki opisane w punkcie "Ustawienia urzadzenia”.

3. Urzadzenie CPB 5800 nalezy zawsze obstugiwac z nalezytg ostroznoscig wymagang w przypad-
ku przyrzgddw precyzyjnych (chronic¢ przed wilgocig, uderzeniami i ekstremalnymi temperatura-
mi). Z urzadzeniem, uktadem ttokowo-cylindrowym oraz zestawem ciezarkéw nalezy postepowac
ostroznie (nie rzucac, nie uderzac itp.) oraz chroni¢ przed zanieczyszczeniem. W zadnym wy-
padku nie wolno stosowac¢ sity wobec elementéw urzgdzenia CPB 5800.

4. Jezeli urzadzenie przenoszone jest z zimnego otoczenia do cieptego, przed wtgczeniem nalezy
upewni¢ sie, ze temperatura urzadzenia jest zgodna z temperaturg otoczenia.

5. Jezeli sprzet zostat uszkodzony lub jego obstuga nie jest juz bezpieczna, nalezy wytgczy¢ go z
eksploatacji i oznaczy¢ w sposéb gwarantujacy, ze nie zostanie ponownie uzyty.
Bezpieczenstwo operatora moze by¢ zagrozone, jezeli:

B Urzadzenie jest w widoczny sposob uszkodzone
B Urzadzenie nie pracuje zgodnie ze specyfikacjg
B Urzadzenie byto przechowywane w nieodpowiednich warunkach przez diugi okres.

W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy zwrdcié urzadzenie do producenta do naprawy lub kon-
serwagji.

6. Samodzielna modyfikacja lub naprawa urzgdzenia jest zabroniona. Otwarcie przyrzadu lub wy-
montowanie czesci lub przewodow rurowych negatywnie wptywa na prawidtowg prace oraz nie-
zawodno$¢ i moze stwarzaé zagrozenie dla operatora. W celu wykonania jakichkolwiek napraw
lub prac konserwacyjnych nalezy zwrécié¢ urzadzenie producentowi.

7. W przyrzgdzie nalezy uzywaé wytgcznie uszczelnieh oryginalnych lub wskazanych przez produ-
centa.

8. Zabrania sie obstugi urzadzenia niezgodnie z niniejszymi instrukcjami oraz specyfikacjami.
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2. Opis produktu
2.1 Ogolne informacje o produkcie

B Zastosowanie

Prasy manometryczne sg najdoktadniejszymi przyrzgdami do kalibracji elektronicznych lub mecha-
nicznych przyrzgdéw pomiarowych. Bezposredni pomiar cisnienia (iloraz sity i powierzchni) oraz wyko-
rzystanie wysokiej jakosci materiatéw zapewniajg bardzo niewielkg niepewnos¢ pomiaréw oraz do-
skonatg dtugoterminowg stabilnosc.

Ze wzgledu na powyzsze prasy manometryczne juz od wielu lat sg wykorzystywane w laboratoriach
kalibracyjnych w przemysle, instytucjach krajowych oraz laboratoriach badawczych. Dzieki zintegro-
wanemu wytwarzaniu cisnienia oraz czysto mechanicznej metodzie pomiaru prasa CPB 5800 jest
doskonale dostosowana do eksploatacji w siedzibie klienta, jak réwniez do serwisowania i konserwa-
cji.

B Uktad tltokowo-cylindrowy

Cisnienie definiowane jest jako iloraz sity i powierzchni. Z tego wzgledu najwazniejszg czescig CPB
5800 jest bardzo precyzyjnie wykonany uktad ttokowo-cylindrowy. Zaréwno ttok, jak i cylinder zostaty
wyprodukowane z utwardzanej stali i weglika wolframu i sg bardzo dobrze chronione przez trwatg
obudowe ze stali nierdzewnej przed uderzeniami oraz zanieczyszczeniami zewnetrznymi.

Standardowo, ztgcza uktadu ttokowo-cylindrowego zostaty wykonane za pomocg gwintu zenskiego
G3/4. Opcjonalnie dostepne jest opatentowana szybkoztgczka ConTect. Pozwala to na szybka i bez-
pieczng wymiane ukfadu ttokowo-cylindrowego bez uzycia narzedzi.

Ukfady ttokowo-cylindrowe CPS 5800 sg dostepne w dwéch zupetnie réznych wersjach, w zaleznosci
od zakresu pomiarowego.

= Uktady ttokowo-cylindrowe jednozakresowe (dla zakreséw pomiarowych 120 baréw i 300 baréw lub
1.600 psi i 4.000 psi, odpowiednio)

= Uktady ttokowo-cylindrowe dwuzakresowe (dla zakreséw pomiarowych 700 baréw, 1.200 baréw i
1.400 baréw lub 10.000 psi, 16.000 psi i 20.000 psi, odpowiednio)

Doktadnos¢ odczytu wynosi 0,015 % (lub opcjonalnie 0,006 %).

Ukfady dwuzakresowe oferujg dwa zakresy pomiarowe w jednej obudowie z automatycznym przetg-
czaniem zakresu z ttokow niskocisnieniowych na wysokocisnieniowe. Przyrzad z takim ukfadem jest
niezwykle elastycznym przyrzgdem pomiarowym, dziatajgcym w szerokim zakresie z duzg doktadno-
Scig, ale z uzyciem tylko jednego uktadu ttokowo-cylindrowego i jednego zestawu ciezarkéw. Dodat-
kowo, mozna automatycznie uzyska¢ dwa punkty testowe przy jednym obcigzeniu ciezarkami (uzycie
powierzchni niskiego cisnienia - wysokiego cisnienia).

Dzieki konstrukcji catej jednostki ttokowo-cylindrowej oraz bardzo precyzyjnemu wykonaniu ttoka i
cylindra zapewnione sg doskonate parametry pracy, z dlugim czasem rotacji swobodnej oraz niskimi
wskaznikami spadku cisnienia, jak rowniez dtugookresowg stabilnoscig. Ze wzgledu na powyzsze,
zalecany cykl ponownej kalibracji wynosi 2 - 5 lat, w zaleznosci od warunkéw uzytkowania.

Instrukcja obstugi firmy WIKA prasy manometrycznej wersja 1.1 7



Prasa manometryczna
CPB 5800

B Funkcjonowanie

W zaleznosci od zakresu pomiarowego testowanego urzadzenia mozna dopasowac podstawe przy-
rzadu do odpowiedniego ukfadu. Ukfad ttokowo-cylindrowy obcigzany jest ciezarkami w celu utworze-
nia indywidualnych punktéw testowych. Zastosowana masa jest proporcjonalna do wymaganego ci-
Snienia i zapewniona przez wykorzystanie optymalnie wyskalowanych ciezarkéw. Odwazniki sg pro-
dukowane dla standardowej sity ciezkosci (9,80665 m/s?), ale mogg by¢ przystosowane do specyficz-
nej lokalnej sity ciezkosci wystepujacej u klienta.

Duze pojemnosci testowe mozna tatwo napetnic¢ i wstepnie sprezy¢ za pomocg wewnetrznej pompy

cisnienia wstepnego oraz zbiornika 250 ml. Do dalszego zwiekszania cisnienia i precyzyjnej regulacji
zamontowano bardzo precyzyjng pompe trzpieniowg, ktéra znajduje sie w catosci wewnatrz korpusu
pompy podczas uzytkowania.

Gdy tylko system pomiarowy osigga rownowage, wystepuje zréwnowazenie sit pomiedzy cisnieniem a
uzytg masg.

Doskonata jakos¢ wykonania systemu zapewnia stabilne cisnienie przez kilkanascie minut, dzieki
czemu mozna na przykfad przeprowadzi¢ kalibracje testowanego urzgdzenia lub bez probleméw wy-
konac regulacje zajmujgce dtuzszy czas.

Ttok wysokocisnieniowy

Ttok niskocisnieniowy
= Cylinder wysokocisnie-
niowy

Powierzchnia
przekroju A

Cisnienie p
Cisnienie p

Uktad ttokowo-cylindrowy jednozakresowy Uktad ttokowo-cylindrowy dwuzakresowy
CPS5800 CPS5800
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2.2 Podstawowa zasada dziatania prasy manometrycznej

Zasada dziatania zostata oparta jest na fizycznej definicji cisnienia, okreslajgcej cisnienie jako iloraz
sity i powierzchni.

Sita
Powierzchnia

Cid$nienie =

Podstawowg czescig prasy manometrycznej jest precyzyjnie wykonany uktad ttokowo-cylindrowy o
doktadnie wymierzonej powierzchni przekroju poprzecznego.

Ttok obcigzany jest skalibrowanymi ciezarkami, w celu przytozenia cisnienia.

Kazda tarcza mocujgca zestawu ciezarkéw jest oznaczona masg znamionowg, powodujgcg w syste-
mie cisnienie o okreslonej wartosci (zaktadajgc standardowe warunki odniesienia). Kazdy ciezarek ma
numer, a w certyfikacie kalibracji okreslona jest masa kazdego ciezarka wraz z wytwarzang wartoscig
cisnienia. Wybor ciezarkow zalezy od wybranej wartosci cisnienia.

Nastepnie zintegrowana pompa trzpieniowa zwigksza cisnienie do momentu, gdy ciezarki zaczng sie
unosi¢ na powierzchni cieczy.

2.3 Srodowisko

Kalibracja manometru ttokowego odbywa sie zgodnie ze standardowymi warunkami odniesienia przed
wystaniem przyrzgdu z fabryki (w zaleznosci od specyfikacji podanych przez klienta).

Jezeli wystepujg istotne réznice miedzy warunkami eksploatacji a podanymi warunkami odniesienia,
nalezy dokona¢ odpowiedniej korekty.

Ponizej przedstawiono najwazniejsze czynniki wptywajgce na eksploatacje, ktére nalezy uwzglednié.

Korekty te mozna przeprowadzi¢ automatycznie, uzywajgc jednostki kalibracyjnej CPU
l 6000 (patrz punkt 8 — Wyposazenie dodatkowe)!

2.3.1 Lokalne wahania sity ciezkosci

Lokalna sita cigzenia podlega znacznym wahaniom na skutek zréznicowania geograficznego.
Wartos¢ sity moze sie rézni¢ w zaleznosci od lokalizacji na Ziemi nawet o 0,5%. Sita przyciggania ma
bezposredni wptyw na pomiar, dlatego bardzo wazne jest uwzglednienie jej wartosci.

Regulacje ciezarkdw mozna wykona¢ nawet podczas produkcji tak, aby dopasowaé ich mase do loka-
lizacji, w ktérej bedg uzytkowane. Inng mozliwosciag, szczegadlnie jesli urzadzenie bedzie wykorzysty-
wane w réznych lokalizacjach, jest przeprowadzenie kalibracji zgodnie ze standardowg sitg cigzenia.
~otandardowa sita cigzenia g = 9,80665 m/s2".

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ korekte kazdego pomiaru zgodnie z ponizszym wzorem:

g — Miejsce zastosowania

Cisnienie rzeczywiste = Warto$¢ nominalna - —_—
Standardowa sita cigzenia — g

Przykiad:
Lokalna sita ciezkosci ustawiona podczas produkciji: 9,806650 m/s’
Lokalna sita ciezkosci w miejscu eksploataciji: 9,811053 m/s’

Cisnienie znamionowe: 100 bar
s . . 9,81105
Cisnienie rzeczywiste: p = Ppominaine —22242¢— = 100 bar —— = 100,0449 bar
Istandardowe 9,80665

Bez korekty niedoktadnos¢ wszystkich pomiaréw bedzie wynosita 0,05 %.
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2.3.2 Temperatura (uktad ttokowo-cylindrowy)

Powierzchnia skuteczna uktadu ttokowo-cylindrowego zalezy od temperatury.
Wptyw temperatury zalezy od uzytego materiatu i jest okreslany przez wspétczynnik temperaturowy
(TK).

W razie wystepowania odchylen od standardowych warunkéw odniesienia (zazwyczaj 20°C), nalezy
zastosowac¢ nastepujgcy wzoér do korekcji:

1
(1 + (tzast - treferencyjna) ) TK)

Ci$nienie rzeczywiste = Warto$¢ nominalna -

Przyktad:

Temperatura referencyjna: 20°C
Temperatura podczas eksploatacji: 23°C
Wspétczynnik temperatury TK: 0,0022%

1
(1+(23-20)-2,275)

Ci$nienie rzeczywiste = 100 bar - = 99,99340 bar

Bez korekty niedoktadnosé wszystkich pomiaréw bedzie wynosita 0,007 %.

2.3.3 Warunki otoczenia

Wptyw warunkow otoczenia
B cisnienia powietrza

B temperatury pokojowej
B wilgotnosci wzglednej

zawsze musi by¢ brany pod uwage, jesli wymagany jest najwyzszy poziom doktadnosci pomiaru.
Wahania warunkéw otoczenia wptywajg na gestos¢ powietrza.

Gestos¢ powietrza z kolei wptywa na cisnienie poprzez zmiane wyporu hydrostatycznego ciezarkéw:

Ciezar wtaSciwy powietrza
Ciezar wtaSciwy

Masa = Masa znamionowa - (1 —

Ciezar wtasciwy powietrza zwykle wynosi 1,2 kg/m2
Ciezar wtasciwy ciezarkéw (stal niemagnetyczna) wynosi 7900 kg/m2

Wahania o wartosci 5% wilgotnosci wzglednej powodujg dodatkowg niepewno$¢ pomiaru wynoszgcg
ok. 0,001%.
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2.3.4 Wptyw cisnienia na powierzchnie przekroju poprzecznego

W warunkach wyzszego cisnienia efektywna powierzchnia przekroju poprzecznego zmienia sie w
wyniku obcigzenia cisnieniem.

Stosunek przekroju poprzecznego do cisnienia jest linearny w zakresie wstepnego przyblizenia. Jest
on okres$lany przez wspétczynnik rozszerzenia spowodowanego przez odksztatcenie cisnieniowe (A).

Cis$nienie znamionowe

CiSnienie rzeczywiste = —— -
1 + A - Ci$nienie znamionowe

Przykiad:
Punkt pomiarowy: 1000 bar
System ze wspétczynnikiem odksztatcania: 10 " 1/bar:

1000
1+1-10"7-1000

CiSnienie rzeczywiste = bar = 999,90 bar

Bez korekty niedoktadnos¢ wszystkich pomiaréw bedzie wynosita 0,01 %.
2.4 Rozmieszczenie elementéw regulujgcych

Podstawa przyrzgdu CPB5800 dostepna jest w nastepujgcych 2 wersjach:

B Standardowa podstawa hydrauliczna
- maks. do 1.200 baréw / 16.000 psi
-z wbudowanym wytwarzaniem cisnienia przez pompe zasilajgcg i pompe trzpieniowg
- rurki ze stali nierdzewnej (1,4404), 6 X 2 mm
- standardowe medium transmisyjne ci$nienia: olej mineralny
opcjonalnie: Olej sebacynowy, ptyn hamulcowy, olej Skydrol lub Fomblin

B Hydrauliczna podstawa wysokocisnieniowa
- maks. do 1.400 baréw / 20.000 psi
- zwbudowanym wytwarzaniem cisnienia przez pompe zasilajgcg i pompe trzpieniowg
- rurki ze stali nierdzewnej (1,4404), 6 X 2 mm
- medium transmisyjne cisnienia: olej mineralny lub sebacynowy

Standardowo obydwie podstawy przyrzadu sg wyposazone w przytgcze do uktadu cylindra z ttokiem
przez gwinty zewnetrzne G3/4 B.

Opcjonalnie dostepna jest instalacja opatentowanej szybkoztgczki ConTect umozliwiajgcej szybka i
bezpieczng zmiane uktadu ttokowo-cylindrowego bez koniecznosci wykorzystania dodatkowych na-
rzedzi (opcja niedostepna dla wersji hydraulicznej wysokocisnieniowej!).

Podtgczenie elementu testowanego odbywa sie bez uzycia narzedzi za pomocg szybkoztgczki. Dzieki
swobodnie obracajgcej sie nakretce radetkowanej mozliwa jest dowolna orientacja elementu testowa-
nego. Standardowo dostarczana jest gwintowana nasadka z gwintem wewnetrznym G1/2. Dostepne
sg tez inne gwintowane nasadki pozwalajgce na podtgczenie najpopularniejszych przyrzgdéw do po-
miaru cisnienia.
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2.4.1 Standardowa podstawa hydrauliczna

B Widok z géry

Sruba uszczelniajaca

O/ zbiornik oleju
Przytacze uktadu tto-

kowo-cylindrowego

(opcjonalna szybko- ~—— Przytacze elementu
ztaczka ConTect) testowanego

Poziom o) @ Pompa zasilajgca

_& Sruba wciskana

=0 =7

B Widok z przodu

Zawor wylo- ﬂ@

towy

' o
= T

B Widok z tytu

Interfejs do czujnika pozycji ptywaka
(opcjonalny i wytacznie dla modelu CPU6000)

Interfejs do czujnika tem-
peratury ttoka
(opcjonalny i wytacznie dla
modelu CPU6000)
'ﬁ [~
O- O
Obrotowe nézki umozli-
wiajg poziomowanie bazy
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2.4.2 Hydrauliczna podstawa wysokocisnieniowa

B Widok z géry

Sruba uszczelniajgca

o/ zbiornik oleju
Przytacze uktadu

tiol_<owo— Przytgcze elementu
cylindrowego = testowanego

Gwint zewnetrzny
G3/4 B

Poziom O © Pompa zasilajgca
£\ .
_@ Sruba wciskana

B Widok z przodu

Zawor wylo-
towy

B Widok z tytu

Interfejs do czujnika pozycji ptywaka
(opcjonalny i wytacznie dla modelu CPU6000)

Interfejs do czujnika tem-
- peratury ttoka
(opcjonalny i wytacznie dla
;’ modelu CPU6000)

Obrotowe nézki umozli-
wiajg poziomowanie bazy

~O
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3. Rozruch i obstuga

3.1 Przygotowanie
3.1.1 Ustawianie urzadzenia

B Ustawi¢ prase na twardym podtozu. Jezeli urzgdzenie nie jest ustawione na twardym podtozu lub
jest narazone na drgania, moze miec to niekorzystny wptyw na wynik pomiaréw. Nalezy tego uni-
kac.

B W przypadku braku uktadu kontroli temperatury, urzadzenia nie nalezy umieszcza¢ w poblizu
elementu grzewczego lub okna. Ograniczy to w najwiekszym mozliwym stopniu przeciggi oraz
przeptyw cieptego powietrza.

B Nalezy uzy¢ poziomicy alkoholowej do wyréwnania urzgdzenia. Na tym etapie mozna wstepnie
wypoziomowaé urzgdzenie bez uktadu ttokowo-cylindrowego. Ustawi¢ urzgdzenie w pozycji po-
ziomej za pomocg obrotowych nézek. W celu uzyskania najwiekszej doktadnosci, poziomice na-
lezy potozy¢ na wierzchu zamontowanego ttoka i wypoziomowac¢ w odniesieniu do niego.

B Umiesci¢ uchwyt gwiazdowy z pokrettami na pompie trzpieniowej. Upewni¢ sie, ze sprezynowa
ptytka oporowa zostata potgczona z tulejg uchwytu gwiazdowego.

B W momencie rozpoczecia rejestracji wartosci pomiarowych zalecane jest catkowite odkrecenie
pompy trzpieniowej (obracajgc w lewo), aby zapewni¢ odpowiednie wypieranie do pomiaréw
Podczas wykonywania tych czynnosci zawdr wylotowy musi by¢ otwarty.

B Konieczne moze by¢ uzupetnienie ptynu w zbiorniku z medium (do 250 ml). W tym celu nalezy
odkreci¢ srube mocujgcg z symbolem napetniania olejem na goérze podstawy. Do napetniania sto-
sowac specjalny olej (11 w zestawie lub dostepny jako wyposazenie dodatkowe). Uktad przed po-
czgtkowym napetnieniem lub po catkowitej wymianie oleju nalezy odpowietrzy¢é. W tym celu nale-
zy postepowac zgodnie ze wskazéwkami w punkcie 5.3.3.

B Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy usung¢ ochronng folie z przykreconego korka spusto-
wego zbiornika oleju (ostania ona otwér wentylacyjny podczas transportu).

3.1.2 Uzywane hydrauliczne medium cisnieniowe
Ptyn hydrauliczny oparty na oleju mineralnym
Standardowo uzywany jest hydrauliczny olej mineralny o klasie lepkosci VG22.

Niektorzy klienci mogg chcie¢ wykorzystywac uktad ttokowy z innymi ptynami hydraulicz-

o nymi. Przed rozpoczeciem pracy z takimi ptynami nalezy sprawdzi¢ co nastepuje:

l Medium cisnieniowe musi by¢ kompatybilne z brgzem, utwardzang stalg narzedziowa,
weglikiem wolframu oraz o-ringami/uszczelkami kompozytowymi wykorzystywanymi w
uktadzie. Dla niektérych mediéw cisnieniowych dostepne sg specjalne zestawy uszczel-
nien.

Wiasciwosci fizyczne nowego medium cisnieniowego, ktére bedzie uzywane (gestosé,
napiecie powierzchniowe) mogg wptyng¢ na doktadnos$¢ urzadzenia. W przypadku urzg-
dzen, ktore zaprojektowano do uzytku z niestandardowym medium cisnieniowym, ciezar-
ki bedg odpowiednio dostosowane do wyporu i napiecia powierzchniowego danego pty-
nu. Jezeli zespot ttoka nie zostat specjalnie skalibrowany, doktadno$é urzadzenia ulegnie
pogorszeniu, co nalezy uwzglednic.
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Skydrol 500B

Dostepna jest wersja podstawy przyrzgdu do wykorzystania z ptynem Skydrol 500B lub innymi ognio-
odpornymi cieczami bazujgcymi na estrach fosforanowych. Podstawa taka jest wyposazona w
uszczelnienia etylenowo-polipropylenowe. Charakterystyka robocza uktadu ttokowo-cylindrowego
powinna by¢ testowana na ptynie Skydrol. Uszczelnienia etylenowo-polipropylenowe nie nadajg sie do
stosowania z olejami mineralnymi.

Uwaga: ciagte zanurzenie obudowy przyrzadu w Skydrolu spowoduje jej zuzycie.
Wycieki na powierzchni obudowy/pokrywy nalezy natychmiast wycierac.

Ptyn hamulcowy

Do uzytku z ptynami hamulcowymi niebedgcymi pochodnymi ropy naftowej nalezy zamoéwié podstawe
przyrzadu wyposazong w uszczelnienia etylenowo-polipropylenowe, a charakterystyke roboczg uktadu
ttokowo-cylindrowego nalezy testowac¢ na danym ptynie. Plyn ten jest znany pod nastepujgcymi na-
zwami:

FMVSS No.116, DOT3 lub DOT4, SAE J 1 703, BS AU 174:Czes¢ 2, 1S04925.

Inne plyny

Podstawa przyrzadu moze byé uzywana z ptynami silikonowymi, sebacynowymi lub obojetnymi per-
fluorowanymi polieterami, jak Fluorolube, Fomblin, Halocarbon, ktérych lepkosc¢ jest podobna jak w
przypadku standardowego ptynu hydraulicznego opartego o olej mineralny opisany powyzej i ktére sg
chemicznie obojetnie, nadajg sie do kontaktu z metalem i uszczelnieniami nitrylowymi, w jakie pod-
stawa jest standardowo wyposazona.

3.1.3 Montaz uktadu ttokowo-cylindrowego

B Stosowany uktad ttokowo-cylindrowy zalezy od testowanego urzadzenia. Nalezy wybra¢ uktad o
poréwnywalnym lub wigkszym zakresie.

B W podstawie przyrzadu dostepne sg dwa rodzaje przytgczy uktadu ttokowo-cylindrowego:
- Przylgcze uktadu ttokowo-cylindrowego z gwintem zewnetrznym G3/4 B (patrz punkt 3.1.3.1)
- Przylgcze ukitadu ttokowo-cylindrowego z szybkoztgczkg ConTect, niedostepne dla wersji
1.400 baréw (patrz punkt 3.1.3.2)
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3.1.3.1 Przytacze uktadu ttokowo-cylindrowego z gwintem zewnetrznym G3/4 B

Przed usunieciem korka zamykajacego na przytaczu uktadu ttokowo-
cylindrowego nalezy upewnié¢ sie, ze uktad nie znajduje sie pod cisnieniem
(otworzyé zawor wylotowy).

B Ukiad ttokowo-cylindryczny jest mocowany pionowo do gwintu komory ttoka i dokrecany recznie.
Do uzyskania efektywnego uszczelnienia nie jest konieczna duza sita. Uszczelka O-ringa jest juz

przymocowana, wiec nie jest konieczny dodatkowy materiat uszczelniajgcy.

Upewni¢ sie, ze powierzchnia uszczelnienia uktadu ttokowo-cylindrowego jest
czysta.

Sprawdzié, czy o-ring w podstawie ttoka jest prawidiowo przymocowany i czy nie
jest zuzyty. Wymieni¢ w razie potrzeby.

W celu doktadnego ustawienia urzgdzenia, poziomica wodna moze by¢ przeniesiona z piyty pod-
stawy na gorng cze$¢ zamocowanego uktadu ttokowo-cylindrycznego. Zapewni to najbardziej do-
ktadne wypoziomowanie uktadu ttokowo-cylindrowego.

(3/48

|_—{Ring 4x2.2
—1 Czujnik temperatury,

Tacka do zbierania oleju ;
opcjonalny
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3.1.3.2 Polaczenie uktadu ttokowo-cylindrowego z szybkoztagczka ConTect

Przed usunieciem korka zamykajacego na mechanizmie szybkoztgczki ConTect
nalezy upewnié¢ sie, ze uktad nie znajduje sie pod cisnieniem (otworzy¢é zawor
wylotowy).

B Umiesci¢ ukiad ttokowo-cylindrowy pionowo w szybkoztgczce.

Upewni¢ sie, ze powierzchnia uszczelnienia uktadu ttokowo-cylindrowego jest
czysta.

Sprawdzié, czy o-ring w podstawie ConTect jest prawidiowo przymocowany i czy
nie jest zuzyty. Wymieni¢ w razie potrzeby.

Obrdcenie sruby skrzydetkowej o okoto péttora obrotu w prawo (az do oporu) jest wystarczajgce
do przykrecenia ukfadu z uzyciem uszczelki automatycznej (dokrecanej recznie).

W celu doktadnego ustawienia urzgdzenia, poziomica wodna moze by¢ przeniesiona z ptyty pod-
stawy na gorng czes$¢ zamocowanego uktadu ttokowo-cylindrycznego. Zapewni to najbardziej do-
ktadne wypoziomowanie uktadu ttokowo-cylindrowego.

O-ring4 x 2,2
(patrz punkt 8 — wyposazenie
dodatkowe)

!
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3.1.3 Podtaczenie préby testowej

B Umiesci¢ sprawdzane urzadzenie w szybkozigczce z nakretkg radetkowang. Moze byé dowolnie
ustawione. Reczne dokrecanie wystarczy do uzyskania efektywnego uszczelnienia.

B Do kalibracji przyrzadoéw z tylnym wlotem cisnienia dostepne jest przytgcze katowe 90° (patrz
punkt 8 — Wyposazenie dodatkowe).

Sprawdzié, czy o-ring w podstawie testowej jest prawidtowo przymocowany i czy
nie jest zuzyty. Wymienié w razie potrzeby.

Kazdy przyrzad przymocowany do prasy manometrycznej musi w srodku by¢
czysty.

W wersji standardowej szybkozigczka wyposazona jest we wktadke gwintowang G 7.

Podczas kalibracji urzadzen z innymi gwintami przytgcza wktadki gwintowane moga
by¢ wymieniane zgodnie z potrzebg (patrz Wyposazenie "Zestaw tgcznika"). W
przypadku krétkich gwintow przytgcza w istniejgcej powierzchni uszczelnienia w
nakretce radetkowanej mozna zamontowaé dodatkowg wktadke uszczelniajgcyg (nr
zamowienia 2011514, zawartos¢ zestawu adaptera).

Wktadka gwinto-

wana

Nakretka —_— 3 32

radetkowana i
O-ring 8 x 2
(patrz punkt 8 — wyposazenie
dodatkowe)

3.1.4 Odpowietrzanie ukiadu

Po montazu uktadu ttokowo-cylindrowego i urzadzenia testowanego w uktadzie moze pozostawaé

powietrze. Przed rozpoczeciem kalibracji uktad moze zosta¢ odpowietrzony w nastepujacy sposaéb:

B Uktad ttokowo-cylindrowy i testowane urzadzenie muszg by¢ zamocowane, a caty zestaw ciezar-
kéw musi by¢ umieszczony na uktadzie ttokowo-cylindrowym.

B Przy uzyciu pompy cisnienia poczatkowego wytworzy¢ cisnienie o wartosci w przyblizeniu 50
baréw.

B Zwiekszac cisnienie przy uzyciu pompy trzpieniowej do wartosci tuz ponizej wartosci koncowej
zakresu uktadu ttokowo-cylindrowego lub urzadzenia testowanego (w zaleznos$ci od tego, ktory
jest mnigjszy).

Wazne: Uktad ttokowo-cylindrowy podczas tej czynnos$ci musi pozostawaé w
dolnej pozyciji, tzn. nie przemieszcza¢ sie do pozycji rownowagi.
B Otworzy¢ zawér wylotowy. Zatrzymane powietrze przedostanie sie do zbiornika

Procedura ta moze wymagac¢ jedno- lub dwukrotnego powtdrzenia w celu usuniecia catego zatrzyma-
nego powietrza.

Urzagdzenie jest gotowe do pracy.
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3.2 Dziatanie

3.2.1 Procedura dla uktadu ttokowo-cylindrowego z pojedynczym zakresem 1.600 psi lub 120
baréw

3.2.1.1 Umieszczanie ciezarkéw

B Umiesci¢ w gtowicy ttoka ciezarki rownowazne wymaganemu punktowi kalibracji cisnienia.
Upewnic¢ sie, ze ciezarki zostaty prawidtowo umieszczone w odpowiednich otwo-
rach/zagtebieniach.

Kazdy ciezarek ma nastepujgce oznakowania:
- Wartos¢ cisnienia

- Powierzchnia tloka

- Numer zestawu ciezarkow

Do kalibracji o wysokiej doktadnos$ci na ciezarku znajduje sie dodatkowe oznako-
wanie (litera lub kombinacja litera/liczba). Identyfikuje to ciezarki o podobnych war-
tosciach znamionowych cisnienia, co pozwala na uzyskanie rzeczywistej wartosci
masy (w gramach) danego przedmiotu.

B Uktad ttokowo-cylindrowy posiada podstawowg mase gtowicy rownowazng 10 psi. Jezeli ko-
nieczna jest kalibracja dla innych jednostek ci$nienia, pierwszym ciezarkiem umieszczonym w
gtowicy ttoka musi by¢ ciezarek réwnowazgcy (maty ciezarek z oznakowaniem "+PISTON").

3.2.1.2 Osiagganie wartosci cisnienia

B Uktad nalezy najpierw napetnié olejem, a nastepnie przeprowadzi¢ wstepne sprezanie.

B W tym celu nalezy zamkng¢ zawdr wylotowy.

B Nastepnie uruchomi¢ pompe cisnienia poczatkowego (kilka skokéw). Cisnienie wzrosnie do mak-
symalnej wartosci okoto 50 baréw (w zaleznosci od objetosci podtgczonej préby testowej).

B Nastepnie zwiekszy¢ cisnienie obracajgc w prawo wbudowang pompe trzpieniowa.

B Tuz przed osiggnieciem przez wytwarzane ci$nienie punktu kalibracji, nalezy recznie obrdcic
ciezarki (ok. 30-40 obr/min), aby upewnic sie, czy ttok moze sie swobodnie obracaé. Nalezy przy
tym zachowac ostroznosc¢, aby nie narazi¢ ttokéw na zbedne obcigzenia poprzeczne.

Nie obracaé uktadu ttokowo-cylindrowego, jezeli ttok znajduje sie w dolnej lub
gornej pozyciji bloku.

3.2.1.3 Stabilnos¢ cisnienia

Kontynuowac¢ doprowadzanie cisnienia dopdki uktad nie osiggnie réwnowagi.

Po osiggnieciu punktu kalibracji ci$nienia ttok zacznie sie przemieszczac w gore do pozycji
"PLYWAJACEJ". Pozycja "PLYWAJACA" (swobodne obracanie si¢) znajduje sie na 1-7 mm po-
nad cylindrem. Aby to sprawdzié, operator moze delikatnie nacisngé na wierzch ciezarkéw (pal-
cem wskazujgcym). Jezeli ttok i ciezarki odbijg sie (swobodnie bedg sie przemieszcza¢ w gére i w
dot), do uktadu ttoka doprowadzono cisnienie rownowazne przytozonym ciezarkom.

Poniewaz pomiedzy pozycja ptywajaca/nieplywajaca ttoka jest bardzo niewielka
réznica cisnienia, zalecamy obracanie trzpienia pompy powoli i rbwnomiernie
W prawo.

Tiok, i tym samym réwniez cisnienie prébne, pozostajg stabilne przez kilka minut.
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3.2.2 Procedura dla uktadu ttokowo-cylindrowego z pojedynczym zakresem 4.000 psi lub 300
baréw

3.2.2.1 Umieszczanie ciezarkéw

B Gtowica ttoka posiada gwintowany otwér w gornej powierzchni. Aby uzyskaé wartosé poczatkowg
cisnienia dla tego ttoka (30 psi lub 2 bary) nalezy przykreci¢ do gtowicy specjalny ciezarek sze-
Sciokatny. Nalezy to zrobi¢ przed rozpoczeciem jakiejkolwiek kalibracji.

B Umiesci¢ w gtowicy ttoka ciezarki rownowazne wymaganemu punktowi kalibracji ci$nienia.
Upewnic¢ sie, ze ciezarki zostaty prawidtowo umieszczone w odpowiednich otwo-
rach/zagtebieniach.

Kazdy ciezarek ma nastepujgce oznakowania:
- Wartos¢ cisnienia

- Powierzchnia tloka

- Numer zestawu ciezarkow

Do kalibracji o wysokiej doktadnos$ci na ciezarku znajduje sie dodatkowe oznako-
wanie (litera lub kombinacja litera/liczba). Identyfikuje to ciezarki o podobnych war-
tosciach znamionowych cisnienia, co pozwala na uzyskanie rzeczywistej wartosci
masy (w gramach) danego przedmiotu.

3.2.2.2 Osiagganie wartosci cisnienia

B Uktad nalezy najpierw napetié olejem, a nastepnie przeprowadzi¢ wstepne sprezanie.

B W tym celu nalezy zamkng¢ zawdr wylotowy.

B Nastepnie uruchomi¢ pompe cisnienia poczatkowego (kilka skokéw). Cisnienie wzrosnie do mak-
symalnej wartosci okoto 50 baréw (w zaleznosci od objetosci podtgczonej préby testowej).

B Nastepnie zwiekszy¢ ci$nienie obracajgc w prawo wbudowang pompe trzpieniowa.

B Tuz przed osiggnieciem przez wytwarzane cisnienie punktu kalibracji, nalezy recznie obrécic
ciezarki (ok. 30-40 obr/min), aby upewnic sie, czy ttok moze sie swobodnie obracaé. Nalezy przy
tym zachowac ostroznosc¢, aby nie narazi¢ ttokéw na zbedne obcigzenia poprzeczne.

Nie obracaé uktadu ttokowo-cylindrowego, jezeli ttok znajduje sie w dolnej lub
gornej pozyciji bloku.

3.2.2.3 Stabilnos¢ cisnienia

B Kontynuowa¢ doprowadzanie cisnienia dopdki uktad nie osiggnie réwnowagi.

B Po osiggnieciu punktu kalibracji ci$nienia ttok zacznie sie przemieszczac¢ w gore do pozycji
"PLYWAJACEJ". Pozycja "PLYWAJACA" (swobodnego obracania sie) uzyskiwana jest, gdy dol-
na krawedz zewnetrznego cylindra przymocowanego do gtowicy ttoka uniesie sie do pozycji we-
wnatrz radetkowanej powierzchni trzpienia zamontowanego w ukfadzie ttokowym. Aby to spraw-
dzi¢, operator moze delikatnie nacisng¢ na wierzch ciezarkéw (palcem wskazujgcym). Jezeli ttok i
ciezarki odbijg sie (swobodnie bedg sie przemieszczaé w gore i w dét), do uktadu ttoka doprowa-
dzono cisnienie rownowazne przytozonym ciezarkom.

Poniewaz pomiedzy pozycja ptywajaca/nieplywajaca ttoka jest bardzo niewielka
réznica cisnienia, zalecamy obracanie trzpienia pompy powoli i rbwnomiernie w
prawo.

B Tiok, i tym samym réwniez cisnienie prébne, pozostajg stabilne przez kilka minut.
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3.2.3 Procedura dla wszystkich dwuzakresowych uktadéw ttokowo-cylindrowych

3.2.3.1 Umieszczanie ciezarkéw

Umiesci¢ w gtowicy ttoka ciezarki rownowazne wymaganemu punktowi kalibracji ci$nienia.
Upewnic¢ sie, ze ciezarki zostaty prawidtowo umieszczone w odpowiednich otwo-
rach/zagtebieniach.

Kazdy ciezarek ma nastepujgce oznakowania:

- Wartos¢ niskiego/wysokiego cisnienia

- Powierzchnia tloka dla niskiego/wysokiego cisnienia
- Numer zestawu ciezarkow

Do kalibracji o wysokiej doktadnos$ci na ciezarku znajduje sie dodatkowe oznako-
wanie (litera lub kombinacja litera/liczba). Identyfikuje to ciezarki o podobnych war-
tosciach znamionowych cisnienia, co pozwala na uzyskanie rzeczywistej wartosci
masy (w gramach) danego przedmiotu.

Wszystkie dwuzakresowe uktady ttokowo-cylindrowe posiadajg podstawowg mase gtowicy row-
nowazng 10 psi. Jezeli konieczna jest kalibracja dla innych jednostek cisnienia, pierwszym cie-
zarkiem umieszczonym w gtowicy ttoka musi by¢ ciezarek rownowazgcy (maty ciezarek z ozna-
kowaniem "+PISTON").

3.2.3.2 Osiagganie wartosci cisnienia

Uktad nalezy najpierw napetni¢ olejem, a nastepnie przeprowadzi¢ wstepne sprezanie.

W tym celu nalezy zamkng¢ zawdr wylotowy.

Nastepnie uruchomié¢ pompe cisnienia poczagtkowego (kilka skokéw). Cisnienie wzrosnie do mak-
symalnej wartosci okoto 50 baréw (w zaleznosci od objetosci podtgczonej préby testowej).
Nastepnie zwiekszy¢ cisnienie obracajgc w prawo wbudowang pompe trzpieniowa.

Tuz przed osiggnieciem przez wytwarzane cisnienie punktu kalibracji, nalezy recznie obrécic
ciezarki (ok. 30-40 obr/min), aby upewnic sie, czy ttok moze sie swobodnie obracaé. Nalezy przy
tym zachowac ostroznosc¢, aby nie narazi¢ ttokéw na zbedne obcigzenia poprzeczne.

Nie obracaé uktadu ttokowo-cylindrowego, jezeli ttok znajduje sie w dolnej lub
gornej pozyciji bloku.

3.2.3.3 Stabilnos¢ cisnienia

Kontynuowac¢ doprowadzanie cisnienia dopdki uktad nie osiggnie réwnowagi.

Po osiggnieciu punktu kalibracji ci$nienia ttok zacznie sie przemieszczac w goére do pozycji
"PLYWAJACEJ". Wszystkie modele dwuzakresowe posiadajg dwie pozycje "PLYWAJACE"
(swobodnego obracania sie) odpowiadajgce uktadowi ttokowemu z podwdjng powierzchnia.
Jedna z nich to powierzchnia niskiego ci$nienia, oznaczona przez widoczny niebieski pasek ze
srebrnymi kreskami.

Druga to powierzchnia wysokiego cisnienia, oznaczona przez widoczny czerwony pasek ze
srebrnymi kreskami.

Jezeli dolna, Scieta krawedz gtowicy znajduje sie gdziekolwiek wewnatrz opisanych paskéw,
ukfad ttoka znajduje sie pod cisnieniem réwnowaznym umieszczonym ciezarkom dla powierzchni,
w ktérej obecnie dziata. Aby to sprawdzié, operator moze delikatnie nacisng¢ na wierzch ciezar-
kéw (palcem wskazujgcym). Jezeli ttok i ciezarki odbijg sie (swobodnie bedg sie przemieszcza¢ w
gore i w dét), do uktadu ttoka doprowadzono cisnienie rownowazne przytozonym ciezarkom.
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Poniewaz pomiedzy pozycja ptywajaca/nieplywajaca ttoka jest bardzo niewielka
réznica cisnienia, zalecamy obracanie trzpienia pompy powoli i rbwnomiernie
W prawo.

B Tiok, i tym samym réwniez cisnienie prébne, pozostajg stabilne przez kilka minut.

B Po osiggnieciu punktu kalibracji dla powierzchni niskiego cisnienia, operator moze zacza¢ zwiek-
szac cisnienie uktadu do momentu osiggniecia drugiego punktu kalibracji w powierzchni wysokie-
go cisnienia. Ta zmiana powierzchni ci$nienia jest w petni automatyczna, jedynym widocznym
efektem bedzie niewielka ilos¢ oleju wyciekajgca z otworu katowego z boku korpusu. Jest to zja-
wisko normalne, nie nalezy sie tym przejmowac.

3.2.4 Kolejny poziom cisnienia

B Po osiggnieciu punktu kalibracji, jezeli wymagane sg kolejne punkty kalibracji, operator powinien
zatrzymac obracanie sie uktadu ttoka i przed zwiekszeniem cisnienia ostroznie dotozy¢ kolejne
ciezarki.

B Jezeli konieczna jest kalibracja ci$nienia nizszego niz poprzedni punkt kalibracji, operator powi-
nien zatrzymac obracanie sie ukfadu ttloka i przed ustawieniem wymaganej wartosci cisnienia
ostroznie wyjg¢ zbedne ciezarki.

3.2.5 Uwalnianie cisnienia

B Przekreci¢ pompe trzpieniowg w lewo, aby uwolnié cisnienie z uktadu.

B Jezeli wartos¢ cisnienia jest zblizona do nastepnego poziomu testowego nalezy jg doktadnie wy-
regulowac pokrettem gwiazdowym.

B Po zakohczeniu kalibracji we wszystkich punktach, operator powinien usungé cate cisnienie z
uktadu, a nastepnie ostroznie zdemontowa¢ wszystkie ciezarki, co przygotuje urzgdzenie do ko-
lejnej kalibraciji.

Uwaga: W tym przypadku ttok musi pozosta¢ w dolnej pozycji!

Ostrzezenie:
Tuz przed osiggnieciem rownowagi ttok jest obnizany bardzo szybko.

Ostrzezenie:
Nie zdejmowac¢ wszystkich ciezarkow z uktadu ttokowo-cylindrowego znajduja-
cego sie pod cisnieniem.
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3.3 Demontaz

Po zarejestrowaniu wszystkich punktéw cisnieniowych, otworzyé zawdr wylotowy.

Teraz mozna usungc¢ testowane urzgdzenie z podstawy i zdjg¢ wszystkie ciezarki z uktadu ttoko-
wo-cylindrowego.

Jesli zamontowana jest dodatkowe urzgdzenie testowane o takim samym zakresie pomiarowym,
uktad ttokowo-cylindrowy moze pozosta¢ zamocowany.

W przeciwnym wypadku zaleca sie demontaz ukfadu i przechowywanie w opakowaniu ochron-
nym.

Nie nalezy odtaczaé proby testowej ani uktadu ttokowo-cylindrowego dopdki
cisnienie z prasy manometrycznej nie zostanie catkowicie uwolnione.

W celu wyjecia uchwytu gwiazdowego z pompy trzpieniowej nalezy nacisng¢ w dét sprezynowg
ptytke oporowg matym Srubokretem lub dtugopisem. Teraz mozna wyciggng¢ do przodu uchwyt
gwiazdowy.

Sprezynowa plytka
oporowa
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4. Wykrywanie i usuwanie usterek

Jesli operator nie moze usunaé usterki samemu, uktad musi zosta¢ natychmiast
odtaczony i nalezy poinformowaé o tym producenta.

Naprawy moga byé dokonywane jedynie przez producenta. Niedozwolone sg
wszelkie ingerencje i zmiany w urzadzeniu.

Tabela: Opis usterek i Srodkéw zaradczych

Typ usterki Srodki zaradcze
z. Nie mozna wytworzy¢ cisnienia / wyciek | B Sprawdzi¢, czy w uktadzie/zbiorniku znajduje sie
w uktadzie wystarczajgca ilos¢ ptynu.

B Zamkngé¢ prawidtowo zawor wylotowy

B Uwaga: Nie dokreca¢ zaworu wylotowego bar-
dziej, niz to mozliwe recznie, w przeciwnym wy-
padku mozna uszkodzi¢ gniazdo zaworu.

B Sprawdzi¢, czy uszczelki zostaly umieszczone w
zacisku ukfadu ttokowo-cylindrowego i proby te-
stowej oraz czy sg prawidtowo ustawione.

II. Nie mozna wytworzy¢ cisnienia lub nie B Po zamocowaniu ukfadu ttokowo-cylindrowego i
mozna osiggng¢ zakresu préby testowej w uktadzie moze pozostaé powie-
trze.

B Uwaga: Przed rozpoczeciem kalibracji uktad po-
winien by¢ odpowietrzony. W tym celu nalezy po-
stepowac¢ zgodnie ze wskazéwkami w punkcie

3.1.4.
B Nastepnie nalezy ponownie doprowadzi¢ cisnie-
nie.
[1l. Powolne obnizanie ttoka w stanie réw- B Wyciek w uktadzie, patrz usterka I.
nowagi B Po zamocowaniu uktadu ttokowo-cylindrowego i

préby testowej w uktadzie mogto pozostaé powie-
trze, patrz punkt Il.
B Nastepnie nalezy ponownie doprowadzi¢ cisnie-

nie.
IV. Ttok nie obraca sie lub nie reaguje B Uwaga: Jedli ttok nie obraca sie swobodnie lub
szybko. "skrzypi" pod zadnym pozorem nie przekrecaé go

na site. Moze to spowodowac trwate uszkodzenie,
ktére bedzie miato powazny wptyw na doktadnosé
pomiardw.

B Tiok musi zosta¢ oczyszczony (patrz punkt 5.1.1)

Dalsze informacje dotyczgce pomocy mozna uzyskaé w dziale technologii kalibracji firmy WIKA lub w
dziale obstugi klienta DH-Budenberg.
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5. Konserwacja i pielegnacja

5.1 Czyszczenie
5.1.1 Uktad ttokowo-cylindrowy

Metoda czyszczenia uktadéw ttokowych, jezeli majg one by¢ przechowywane przez dtuzszy czas,
zostac uzyte z innym medium cisnieniowym lub przestaty dziata¢ w wyniku zanieczyszczenia.

Wstep

Doktadnosc testerow opartych na ciezarkach zalezy przede wszystkim od efektywnej powierzchni
uktadu ttokowego i ciezarkéw przytozonych do ttoka. Na powierzchnie skuteczng uktadu ttokowego
moze wptywac jego zuzycie. Spowodowane jest to gtéwnie zanieczyszczeniem oleju w testerze ciata-
mi obcymi pochodzgcymi z kalibrowanych przyrzadéw, wodg lub substancjami chemicznymi pocho-
dzgcymi z przyrzaddw lub korozjg spowodowang takimi zanieczyszczeniami.

Wymagane narzedzia

W kolejnych punktach opisano narzedzia niezbedne do demontazu uktadu ttokowego do czyszczenia.
W tej czesci opisano czesci eksploatacyjne ktére sg niezbedne do zapewnienia, aby wydajnos¢ robo-
cza uktadu nie ulegta pogorszeniu.

Odttuszczacz:
Na rynku dostepne jest wiele typdw odttuszczaczy. W tym przypadku nalezy uzy¢ takiego, ktéry nie
pozostawi zadnych $ladéw na polerowanych powierzchniach ttokéw i cylindrow.

Sciereczka:
Uzyta sciereczka nie powinna pozostawiac¢ po sobie zadnych zanieczyszczen. Najlepiej uzy¢ scie-
reczki "bezpytowej".

Do usuwania sladéw z cylindréw i ttokéw nie wolno uzywaé zadnych srodkéw do
polerowania. Uzycie takich sSrodkéw spowoduje zmiane rozmiaréw tych elemen-
téw, a wiec i skalibrowanej powierzchni skutecznej uktadu ttokowego.

Zalecamy czyszczenie uktadéw ttokowo-cylindrowych po kazdym uzyciu, w zaleznosci od potrzeb.
Niska czutos¢ lub krétki czas trwania swobodnych obrotéw oznacza, ze nalezy wyczysci¢ uktad.

W tym celu nalezy wyja¢ uktad ttokowo-cylindrowy z podstawy i zdemontowaé go w sposéb opisany w
ponizej.
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5.1.1.1 Procedura dla uktadu ttokowo-cylindrowego z pojedynczym zakresem 1.600 psi lub 120

baréow

Wymagane narzedzia:
Klucz 30mm, narzedzie do usuwania o-ringéw, pokretak @10
Klucz imbusowy 1,5 mm, Sciereczka bezpytowa

Umiesci¢ uktad tloka na stole i za pomocg pokretaka @10 oraz klucza 30 mm
odkrecic¢ jak pokazano. Usung¢ o-ring z adaptera tloka

Za pomocg klucza imbusowego 1,5 mm zdjgé kotnierz wzmacniajgcy ttoka. Po
zdjeciu uniesc¢ cylinder pionowo do momentu, az przestanie by¢ podtgczony
do ttoka.

Umiesci¢ wszystkie czesci w czystym i stabilnym miejscu

ISzmatka do czyszcze-

7 inia cylindra. Dluzszy
lkoniec musi by¢ na tyle
iszeroki, aby po
umieszczeniu w
cylindrze nie pozostaty
[zadne szczeliny

Odttusci¢ wszystkie metalowe elementy. Ttok i cylinder (patrz rysunek) nalezy
wytrze¢ sciereczkg bezpytowg i obejrzeé pod katem widocznych zarysowan.
Do czyszczenia cylindra nalezy wycig¢ zwezany pasek sciereczki bezpytowej
o dtugosci 500 mm

Trzymac ttok w pozycji pionowej i natozy¢ medium cisnieniowe. Wsung¢ cy-
linder na ttok w kierunku pionowym.
NIE ROBIC TEGO NA SILE - element musi sie da¢ tatwo nasungc.

Za pomocg klucza imbusowego 1,5 mm zamontowac kotnierz wzmacniajacy
ttoka. Upewnic¢ sie, ze sruba mocujgca jest prawidtowo umieszczona w zagte-
bieniu w ttoku. W przeciwnym wypadku pod cisnieniem moze dojs¢ do odtg-
czenia ttoka od cylindra.

Przymocowaé czysty/kompatybilny adapter o-ringa do ttoka i za pomocg po-
kretaka @10 i klucza 30 mm przykreci¢ adapter do cylindra w prawo jak poka-
zano.

tluszczu wystepujaca na skérze dioni moze spowodowaé zanieczyszczenie ukta-
du ttokowo-cylindrowego.

Nie przykladaé¢ nadmiernej sity podczas mocowania tloka do cylindra, moze to
spowodowacé nieodwracalne uszkodzenie.

;
c Nigdy nie dotykaé wyczyszczonego ttoka gotymi dtornmi. Naturalna warstwa

Urzadzenie jest gotowe do pracy.
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5.1.1.2 Procedura dla uktadu ttokowo-cylindrowego z pojedynczym zakresem 4.000 psi lub 300
baréw

Wymagane narzedzia:
Narzedzie do usuwania o-ringéw, Sciereczka bezpytowa

Umiesci¢ uktad ttoka na stole i odkreci¢ jak pokazano. Usung¢ o-ring z adapte-
ra tloka

Wysung¢ ttok z cylindra w kierunku pionowym. Po wyjeciu ttoka z cylindra wy-
jac¢ cylinder z cylindra pomocniczego.

Odttusci¢ wszystkie metalowe elementy.

fzzgjn?;kgyﬁg = Tiok i cylinder (patrz I:ysunek_) nalezy wytrzeé écie'reczk'q bezpy%O\_/va i opej’rze(:
Dhuzszy konies musl pod katem zarysowan wzq%uznych. Dp czyszczenia cylindra nalezy wycig¢
T[ by po umieszzenlu zwezany pasek Sciereczki bezpytowej o dtugosci 500 mm

pozostaly zadne
szczeliny

Natozy¢ medium cisnieniowe na zewnetrzng powierzchnie cylindra Umiesci¢
cylinder w nakretce mocujgcej i nasung¢ go na cylinder pomocniczy/gtowice
jak pokazano.

NIE ROBIC TEGO NA SILE - element musi sig daé fatwo nasunag.

Ustawi¢ zespo6t cylindra na stole i przymocowac ttok do cylindra jak pokazano.
NIE ROBIC TEGO NA SILE - element musi sie da¢ tatwo nasungc.

Przymocowaé czysty/kompatybilny adapter o-ringa do ttoka i przykreci¢ adap-
ter do cylindra w prawo jak pokazano.

v

Nigdy nie dotykaé wyczyszczonego ttoka gotymi dtornmi. Naturalna warstwa
tluszczu wystepujaca na skérze dioni moze spowodowaé zanieczyszczenie ukta-
du ttokowo-cylindrowego.

f:j Nie przykladaé¢ nadmiernej sity podczas mocowania tloka do cylindra, moze to

spowodowaé nieodwracalne uszkodzenie.

Urzadzenie jest gotowe do pracy.
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5.1.1.3 Procedura dla wszystkich dwuzakresowych uktadéw ttokowo-cylindrowych

Wymagane narzedzia:
Klucz 30mm, narzedzie do usuwania o-ringéw, pokretak @4,8, gumowy klucz
tasmowy, Sciereczka bezpytowa

Ztapac¢ za kolorowy pasek i umiesci¢ pokretak @4,8 w otwor katowy cylindra
niskocisnieniowego, a nastepnie odkreci¢ w lewo o 1 petny obroét jak pokaza-
no. Jezeli nie da sie oddzieli¢ tych dwdch czesci, nalezy zastosowa¢ gumowy
klucz tasmowy.

Umiesci¢ uktad ttoka na stole i odkreci¢ jak pokazano. Wysuwaé w kierunku
pionowym do momentu zdjecia z ttoka wysokocisnieniowego.

Umiesci¢ pokretak @4,8 w otwor kgtowy cylindra niskocisnieniowego, a na-
stepnie kluczem 30 mm odkreci¢ adapter cisnieniowy w lewo.
Zdja¢ ttok niskocisnieniowy.

1| Tok wysokocisn.
k niskocis

Usung¢ o-ring z adaptera ttoka. Odttusci¢ wszystkie metalowe elementy - nie
odttuszczaé kolorowego paska

Szmatka do czysz-
czenia cylindra.
Diluzszy koniec musi
by¢ na tyle szeroki,
aby po umieszczeniu
w cylindrze nie
pozostaly zadne
szczeliny

Ttok wysokiego i niskiego cisnienia oraz cylinder (patrz rysunek) nalezy wy-
trze¢ Sciereczkg bezpytows i obejrze¢ pod katem zarysowan wzdtuznych. Do
czyszczenia cylindra nalezy wycigé zwezany pasek sciereczki bezpytowej o
dtugosci 500 mm

Natozy¢ medium cisnieniowe na cylinder pomocniczy. Umiesci¢ zespét gtowi-
cy ttoka/cylindra pomocniczego w cylindrze niskiego cisnienia.
NIE ROBIC TEGO NA SILE - element musi sie da¢ tatwo nasungc.

Natozy¢ medium cisnieniowe na ttok niskiego cisnienia (wewnatrz i na ze-
wnatrz). Umiescic ttok niskiego cisnienia w cylindrze niskiego cisnienia.
NIE ROBIC TEGO NA SILE - element musi sie da¢ tatwo nasungc.

Przymocowaé czysty/kompatybilny adapter o-ringa do ttoka i przykreci¢ adap-
ter do cylindra w prawo jak pokazano.

Nie przykladaé¢ nadmiernej sity podczas mocowania tloka do cylindra, moze to
spowodowaé nieodwracalne uszkodzenie.

Nigdy nie dotykaé wyczyszczonego ttoka gotymi dtornmi. Naturalna warstwa
tluszczu wystepujaca na skérze dioni moze spowodowaé zanieczyszczenie ukta-
du ttokowo-cylindrowego.

Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Instrukcja obstugi firmy WIKA prasy manometrycznej wersja 1.1 28




Prasa manometryczna
CPB 5800

5.1.2 Zestaw ciezarkéw

B Ciezarki nalezy chwyta¢ przez rekawice.
B Jedli pomimo zachowania srodkow ostroznosci na ciezarkach znajdujg sie odciski palcow lub
inne zanieczyszczenia, nalezy je usungé odpowiednim odttuszczaczem.

5.2 Czesci eksploatacyjne

O-ringi w uktadzie zabezpieczajgcym ttokowo-cylindrowym i podstawie testowej ulegajg zuzyciu.
Przed kalibracjg nalezy sprawdzi¢, czy oba O-ringi sg prawidtowo osadzone i czy nie sg zuzyte. Jezeli
jest to konieczne, O-ringi muszg by¢ wymieniane w regularnych odstepach czasu lub w razie potrzeby
(patrz punkt 8. Wyposazenie dodatkowe).

Wazne: Nalezy stosowacé wylacznie oryginalne uszczelki. Uszczelki o odbiegaja-
cych od normy wymiarach, wykonane z niestandardowych materiatow lub mate-
riatéw o niestandardowej klasie moga spowodowa¢ uszkodzenie urzadzenia i
proby testowej oraz stanowig zagrozenie dla operatora.

5.3 Wymiana hydraulicznego medium cisnieniowego
Olej hydrauliczny nalezy wymienia¢ w przypadku widocznego zanieczyszczenia.
5.3.1 Usuwanie hydraulicznego medium cisnieniowego

B Odkreci¢ srube mocujgcg z symbolem napetniania olejem znajdujgca sie na gérze podstawy.
Nacisng¢ pompe zasilajgcg i nakreci¢ pompe trzpieniowg catkowicie w prawo.

B Spuscic olej ze zbiornika, na przyktad stosujgc odpowiednig strzykawke.

B Niewielkie ilosci pozostatego oleju mozna dodatkowo spusci¢ z przylgczy dokrecajgc powoli
pompe trzpieniowg po otwarciu komory uktadu ttokowo-cylindrowego oraz przytgcza préby testo-
wej, przy zamknietym zaworze wylotowym.

B Nieznaczna ilos¢ oleju moze pozosta¢ w orurowaniu.

® W przypadku znacznego zanieczyszczenia oleju hydraulicznego zalecane jest catkowite
oczyszczenie orurowania oraz wszystkich pojedynczych czesci podstawy, ktére moga
l mie¢ kontakt z mediami, po jej uprzednim demontazu. Czynnosci te mogg by¢ wykony-

wane wytgcznie przez producenta.

Zuzyty olej nalezy usunaé¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.

5.3.2 Napetnianie hydraulicznym medium cisnieniowym

Obrdéci¢ pompe trzpieniowg w prawo do momentu jej zatrzymania.

Zamkng¢ zawdr wylotowy.

Odkreci¢ srube mocujgcg z symbolem napetniania olejem znajdujgca sie na gorze podstawy.

Napetni¢ wymaganym medium cisnieniowym (11 w dostawie, dostepne jako element wyposaze-

nia) przez otwor w zbiorniku do wysokosci gwintu otworu (okoto 250 ml). Nie nalezy napetiac

powyzej tego poziomu.

B Obréci¢ pompe trzpieniowg w lewo az do jej zatrzymania. Medium cisnieniowe automatycznie
przenoszone jest ze zbiornika do uktadu.

B Zamkng¢ zbiornik srubg mocujgca.
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5.3.3 Odpowietrzanie ukladu (wytacznie po catkowitym napetnieniu)

Po wstepnym napetnieniu lub po catkowitej wymianie medium w uktadzie moze pozostawac powietrze.
Nalezy odpowietrzy¢ uktad w nastepujacy sposéb:

Otworzy¢ ukfad ttokowo-cylindrowy oraz przytgcza proby testowej.

Zamkng¢ zawdr wylotowy.

Obrdci¢ pompe trzpieniowg w lewo az do jej zatrzymania.

Ostroznie uruchomié pompe cisnienia poczgtkowego, obserwujgc w tym samym czasie medium
w uktadzie ttokowo-cylindrowym oraz przytgczu proby testowej. Na tym etapie powietrze ulatuje
na zewnagtrz w postaci pecherzykéw. Kontynuowa¢ do momentu znikniecia pecherzykow.

B Olej wyptywajgcy z otwartego uktadu ttokowo-cylindrowego oraz przytgczy proby testowej nalezy
wytrzeé przed podjeciem jakichkolwiek innych prac.

5.4 Rekalibracja
Zalecany cykl ponownej kalibracji wynosi 2 - 5 lat, w zaleznosci od warunkéw uzytkowania.

Interwat ten zaktada, Zze ukiad i ciezarki sg wtasciwie obstugiwane.
Jezeli uktad jest uzywany w trudnych warunkach/srodowisku przemystowym, zalecamy skrécenie od-
stepu miedzy kolejnymi procesami kalibracji do okoto trzech lat.

Konserwacije i rekalibracje prasy manometrycznej nalezy przeprowadzi¢ natychmiast w przypadku:

B pogorszenia parametrow pracy (czasu swobodnej rotacji, predkosci zanurzania, czuto$ci)
B uszkodzenia lub korozji ciezarkdw.

W celu przeprowadzenia rekalibracji lub w przypadku pytan dotyczgcych optymalnego cyklu kalibracji
nalezy zwrdci¢ sie do DKD lub UKAS:

DH-Budenberg

Oddziat WIKA Instruments Ltd.

10 Huntsman Drive, Northbank Ind. Est.
Irlam, Manchester « M44 5EG Wielka Brytania
Tel.: (+44) 844 406 0086

Faks: (+44) 844 406 0087

E-Mail: sales@dh-budenberg.co.uk

WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Alexander Wiegand Strasse

D-63911 Klingenberg

Tel. (+49) 9372/132-0

Faks: (+49) 9372 72/132-406

E-mail: inffo@wika.com
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6. Specyfikacja

Uklady ttokowo-cylindrowe CPS5800

Zakresy pomiarowe dla modeli z podwdjnym zakresem

Model

Zakresy pomiarowe dla modeli z

jednym zakresem

Zakres pomiarowy bar, 1...120 2...300 1..60/ 1..60/ 1..60/
kg/cm? 10 ... 700 20 ... 1.200 20 ... 1.400
Wymagane cigzarki kg 49,7 49,6 57,4 49,2 57,4
Najmniejszy krok” bar, kg/cm? | 0,5 2,5 0,5/5,0 0,5/10 0,5/10
(standardowe cigzarki)
Najmniejszy krok” bar, kg/cm? | 0,02 0,05 0,01/0,1 0,01/0,2 0,01/0,2
(ciezarki precyzyjne)
Nominalna powierzchnia cm? 0,4032 0,1613 0,8065/ 0,0807 0,8065/ 0,0403 0,8065/ 0,0403
przekroju toka
Zakres pomiarowy psi, 10 ... 1.600 30 ... 4.000 10 ... 800/ 10 ... 800/ 10 ... 800/
Ib/in? 100 ... 10.000 200 ... 16.000 200 ... 20.000
Wymagane cigzarki kg 45,5 45,3 56,4 45 56,4
Najmniejszy krok? psi, Ib/in? 5 20 5/50 5/100 5/100
(standardowe cigzarki)
Najmniejszy krok *’ psi, Ib/in? 0,2 0,5 0,1/1 0,1/2 0,1/2
(ciezarki precyzyjne)
Nominalna powierzchnia cm? 0,4032 0,1613 0,8065/ 0,0807 0,8065/ 0,0403 0,8065/ 0,0403
przekroju tioka
Zakres pomiarowy kPa 100 ... 12.000 200 ... 30.000 100 ... 6.000/ 100 ... 6.000/ 100 ... 6.000/
1.000 ... 70.000 2.000 ... 70.000 | 2.000 ... 140.000
Wymagane cigzarki kg 49,7 49,6 57,4 49,2 57,4
Najmniejszy krok” kPa 50 250 50 /500 50/1.000 50/1.000
(standardowe cigzarki)
Najmniejszy krok” kPa 2 5 1/10 1/20 1/20
(ciezarki precyzyjne)
Nominalna powierzchnia cm? 0,4032 0,1613 0,8065/0,0807 0,8065/ 0,0403 0,8065/ 0,0403
przekroju tloka
Doktadnos$é )
Standardowa **® ‘ % odczytu ‘ 0,015 0,015 0,015 0,015 0,025
Premium %" % odczytu | 0,007 0,006 0,006 0,007 0,007
Medium transmisyjne ci$nienia
Standardowe Ptyn hydrauliczny na bazie oleju mineralnego VG22
Opcje: Olej sebacynowy | Olej sebacynowy | Olej sebacynowy | Olej sebacynowy | Olej sebacynowy
Ptyn hamulcowy | Ptyn hamulcowy | Ptyn hamulcowy Ptyn hamulcowy
Skydrol Skydrol Skydrol Skydrol
Olej Fomblin Olej Fomblin Olej Fomblin Olej Fomblin
Materiat
Ttok Stal Stal Weglik wolframu | Weglik wolframu | Weglik wolframu
/ stal / stal / stal
Cylinder Braz Stal Stal / weglik Stal / weglik Stal / weglik
wolframu wolframu wolframu
Zestaw ciezarkow Stal nierdzewna, niemagnetyczna
Waga
Uktad tlokowo-cylindrowy kg 1 0,8 2 2 2
Walizka do uktadow ttokowo- kg 3,1
cylindrowych
Standardowy zestaw cigzar- kg 61,3 61,2 69 60,8 69
kéw BAR
(w 2 drewnianych walizkach)
Standardowy zestaw cigzar- kg 57,1 56,9 68 56,6 68
kéw PSI
(w 2 drewnianych walizkach)
Ciezarki precyzyjne BAR kg 0,33 0,5 0,5 0,5 0,5
Ciezarki precyzyjne PSI kg 0,23 0,34 0,34 0,34 0,34
Wymiary
Walizka do standardowych 400 mm x 310 mm x 310 mm (szer. x wys. x gleb.)
zestawow cigzarkow
Walizka na uktad ttokowo- 300 mm x 265 mm x 205 mm (szer. x wys. x gleb.)
cylindrowy (opcjonalnie)
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1) Teoretyczna warto$¢ poczatkowa; odpowiada wartosci cisnienia wytworzonego przez ttok (przy jego wiasnej masie) Do optymalizacji charakterystyki roboczej
powinno by¢ zatadowanych wiecej cigzarkow.

2) Najnizsza warto$¢ zmiany ci$nienia, jaka moze by¢ osiggnigta przy standardowym zestawie cigzarkéw. Jezeli konieczne sg nizsze wartosci, dostepny jest réwniez
zestaw mniejszych cigzarkow.

3) Najnizsza warto$¢ zmiany ci$nienia, jaka moze by¢ osiggnigta przy opcjonalnym zestawie cigzarkéw precyzyjnych. Aby uzyskac¢ dalszg redukcje, opcjonalnie
dostepny jest zestaw mniejszych cigzarkéw klasy M1 lub F1.

4)  Doktadnosé od 10% zakresu pomiarowego liczona jest na podstawie warto$ci zmierzonej. W nizszym zakresie doktadno$¢ wynosi 0,03% odczytu dla uktadéw
jednozakresowych i 0,025% odczytu dla uktadéw dwuzakresowych.

5) Niepewnos$¢ pomiaru z zatozeniem warunkéw odniesienia (temperatura pomieszczenia 20 °C, ci$nienie powietrza 1013 mbaréw, wilgotno$é¢ wzgledna 40 %). W
przypadku pracy bez jednostki kalibracyjnej nalezy dokona¢ korekcji w miare potrzeby.

6) Niedostepne dla kalibracji powierzchni i cigzarkéw UKAS

7)  Wymaga kalibracji powierzchni i cigzarkéow UKAS

Podstawa CPB5800

Model podstawy
Standardowa hydrauliczna

Hydrauliczna wysokocisnieniowa

maks. do 1200 baréw/16.000 psi; z wewnetrznym wytwa-
rzaniem cisnienia
maks. do 1400 baréw/20.000 psi; z wewnetrznym wytwa-
rzaniem cisnienia

Medium transmisyjne ci$nienia
Standardowe
Opcje:

Zbiornik oleju

Ptyn hydrauliczny na bazie oleju mineralnego VG22

Olej sebacynowy, ptyn hamulcowy, olej Skydrol lub Fomblin
(w zaleznosci od zakresu pomiarowego)

250 cm?®

Podtaczenia
Przytacze uktadu ttokowo-cylindrowego

Ztgcze urzgdzenia testowanego

G% meskie /opcjonalnie: Szybkoztgczka ConTect (niedo-
stepna dla wersji 1.400 baréw)

Standardowa szybkoztagczka G %2 B zenska, swobodnie
obracajaca sie, wymienialna (opis innych wktadek gwinto-
wanych w punkcie "wyposazenie dodatkowe")

Materiat

Orurowanie w podstawie przyrzadu Stal nierdzewna 1.4404, 6 x 2 mm

Waga

Standardowa podstawa hydrauliczna 18,0 kg / 19,0 kg (z opcjonalng szybkoztgczka ConTect)
Hydrauliczna podstawa wysokocisnieniowa 18,0 kg

Walizka na podstawe 8,5 kg

Dopuszczalne warunki otoczenia

Temperatura robocza 18...28 °C

Wymiary
Podstawa

400 mm x 375 mm x 265 mm (szer. x wys. x gteb.), infor-
macje szczegotowe na rysunkach technicznych

Zgodnos¢ CE i certyfikaty
Zgodnos¢ CE

Dyrektywa dot. urzadzen ci$nienio- 97/23/WE (Modut A)

wych

Certyfikat

Kalibracja Certyfikat kalibracji

Opcjonalnie: Certyfikat kalibracji UKAS"?

1) W doktadnosci standardowej certyfikat UKAS dostgpny wytacznie dla kalibraciji ci$nienia.

2) Doktadnos$¢ premium wymaga kalibracji UKAS powierzchni i cigzarkéw

Aprobaty i certyfikaty znajdujg sie na stronie internetowe;j

Instrukcja obstugi firmy WIKA prasy manometrycznej wersja 1.1 32



Prasa manometryczna
CPB 5800

Zakres dostawy

Podstawa urzgdzenia z pokrywg przeciw-
pytowa

B Pompa zasilajgca

B Pompa z trzpieniem obrotowym do wy-
twarzania cisnienia i precyzyjnej regulacji

B Zigcze ttoka z gwintem G3/4 B (zewnetrz-
nym)

B Szybkoztgczka do urzgdzen testowanych
z wkiadkg gwintowang G "2 (zenska),
wymienialna

B Uktad ttokowo-cylindrowy

B Zestaw podstawowych ciezarkow w wa-
lizce

B Zestaw ciezarkow wyprodukowanych z
uwzglednieniem standardowej sity ciezko-
$ci (9,80665 m/s?)

B Olej mineralny VG22 (1 litr)

B |Instrukcje obstugi w jez. niemieckim i an-
gielskim

B Certyfikat kalibracji fabrycznej Certyfikat
kalibracji DKD/DAkkS

Wymiary

9
¢\:
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400
275 20
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30
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Opcje

B Inne media cisnieniowe

B Potgczenie ttoka z szybkozigczkg ConTect
lub gwintem wewnetrznym M30x2

B System z doktadnoscig zwiekszong do
0,006 %

B |nne jednostki cisnienia

B Zestaw ciezarkéw wyprodukowany dla
lokalnej sity ciezkosci

B Ciezarki precyzyjne

B Walizka na podstawe i uktad ttokowo-
cylindrowy

B Certyfikat kalibracji UKAS

B Mozliwe taczenie z urzadzeniami serii

CPS/CPM5000 (wiecej informacji mozna
uzyskac w dziale sprzedazy WIKA)

262

o

129

H

375

Szczego6towy rysunek przekro-

jowy

wersja dla cisnienia 1.400 baréw
- z zaworem odcinajgcym, wysoko-
cisnieniowym
- brak mozliwo$ci montazu szybko-
ztaczki ConTect

Wymiary sg identyczne

68—
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7. Tabele ciezarkéw

W ponizszych tabelach przedstawiono liczbe ciezarkéw w zestawie dla poszczegdlnych zakreséw
pomiarowych wraz z ich masg nominalng oraz wynikajgcym z niej cisnieniem nominalnym.

Jezeli urzgdzenie nie bedzie uzytkowanie w warunkach odniesienia (temperatura otoczenia 20°C,
cisnienie powietrza 1013 mbardw, wilgotnos¢ wzgledna 40%), nalezy uwzgledni¢ korekty zgodnie z
punktem 2.3.

Zakres pomlarowzy Zakresy pomiarowe dla

[bary] lub [kg/cm?] modeli z jednym zakresem
1..120 2...300

Zakresy pomiarowe dla modeli z podwéjnym zakresem

Nominalne ci$nienie

danego elementu w

Nominalne ci$nienie
ominalne ci$nienie
anego elementu w
arach

Nominalne ci$nienie
ominalne ci$nienie
anego elementu w

Nominalne ci$nienie

barach
barach

2 danego elementu w
barach

2 danego elementu w
= —
x
g et
&

2 danego elementu w
= —
x
g et
&

.—..—.
x
ol—l
3,
3
o

o
Q
§N
2d
b
o
Q

Tiok i przeciwwaga 1 1 1 2 1 1 10 1 1 20 1 1 20
Zestaw standardowych 4 20 4 50 5 10 100 4 10 200 5 10 200
ciezarkow 1 18 1 45 1 9 90 1 9 180 1 9 180
1 10 1 25 1 5 50 1 5 100 1 5 100
2 4 2 10 2 2 20 2 2 40 2 2 40
1 2 1 5 1 1 10 1 1 20 1 1 20
2 1 1 3 1 05 5 1 05 10 1 05 10
1 05 1 25
Ciezarki precyzyjne 1 04 2 1 2 02 2 2 02 4 2 02 4
(opcja) 1 02 1 05 1 01 1 1 01 2 1 01 2
1 01 1 025 1 0,05 0,5 1 0,05 1 1 0,05 1
2 0,04 2 01 2 0,02 0,2 2 0,02 0,4 2 0,02 0,4
1 0,02 1 0,05 1 0,01 0,1 1 0,01 0,2 1 0,01 0,2

Zakres pomlarowy Zakresy pomiarowe dla
[bary] lub [kg/cm®] modeli z jednym zakresem
10...1.600 30 ... 4.000

800
(]
g3 £3 £33 g3 £3 £3 3
S 3 9 3 9 3 9 3 93 9 3 9 3
c c cc cc c c c c c c c c
2 o hZ ) hZ ) 0 o hZ ) hZ ) 0 o
o £ o E o E C E S E o E o E
0 9 0o 0 9 (] [ 0o 09
o o o o o o £
g S5 £8s5 £8s5 £33 £8s5 £3 £3
[T (1) (1) (1) (1) (1) (1)
Sk Sk EEE §5: EeE 5: § g
Z T o Z T o Z T Qo Z T Z T Qo Z T Z T
[bary] | [bary] | [bary]  — [bary] [bary] | ) [bary]
[kg/cm?] [kg/cm?]
Tiok 1 10 1 10 100 1 10 200 1 10 200
Tiok i przeciwwaga 1 30
Zestaw standardowych 6 200 6 500 8 100 1.000 6 100 2.000 8 100 2.000
ciezarkow 1 180 1 450 1 90 900 1 90 1.800 1 90 1.800
1 100 1 250 1 50 500 1 50 1.000 1 50 1.000
2 40 2 100 2 20 200 2 20 400 2 20 400
1 20 1 50 1 10 100 1 10 200 1 10 200
2 10 1 25 1 5 50 1 5 100 1 5 100
1 5 1 20
Ciezarki precyzyjne 1 4 2 10 2 2 20 2 2 40 2 2 40
(opcja) 1 2 1 5 1 1 10 1 1 20 1 1 20
1 1 1 25 1 05 5 1 05 10 1 05 10
2 04 2 1 2 02 2 2 02 4 2 02 4
1 02 1 05 1 0,1 1 1 01 2 1 01 2
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Eakies pomiarowy LI el DG Zakresy pomiarowe dla modeli z podwoéjnym zakresem
[bary] lub [kg/cm?] modeli z jednym zakresem
100 ... 200 ... 100 ... 70.000 100 ... 120.000 100 ... 140.000
12.000 30.000
100 ... 2.000 ... 100 ...
6.000 120.000 6.000
o o o o
% 5 @ % 5 % & b &
o £ £ o £ o E o £
K K K [ K
£ ] £ £ £o
§ § g 855 § & §
Z T © Z T Qo Z T Z T
[bary]
Tiok i przeciwwaga 1 100 1 200 1 100 1.000 1 100 2.000 1 100 2.000
Zestaw standardowych 4 2.000 4 5.000 5 1.000 1.0000 4 1.000 20.000 5 1.000 20.000
ciezarkow 1 1.800 1 4.500 1 900 9.000 1 900 18.000 1 900 18.000
1 1.000 1 2500 1 500 5.000 1 500 10.000 1 500 10.000
2 400 2 1.000 2 200 2.000 2 200 4.000 2 200 4.000
1 200 1 500 1 100 1.000 1 100 2.000 1 100 2.000
2 100 1 300 1 50 500 1 50 1.000 1 50 1.000
1 50 1 250
Ciezarki precyzyjne 1 40 2 100 2 20 200 2 20 400 2 20 400
(opcja) 1 20 1 50 1 10 100 1 10 200 1 10 200
1 10 1 25 1 5 50 1 5 100 1 5 100
2 4 2 10 2 2 20 2 2 40 2 2 40
1 2 1 5 1 1 10 1 1 20 1 1 20
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8. Akcesoria

Kalibrator model CPU6000

Kalibrator CPU6000 jest kompaktowym narzedziem
przeznaczonym do stosowania z prasg manometryczng.
Gdy sg wymagane bardzo dokfadne wartosci pomiaro-
we z niepewnoscig ponizej 0,025% konieczne jest prze-
prowadzenie skomplikowanych obliczen matematycz-
nych i korekcji. Dzieki zastosowaniu CPU6000 w potg-
czeniu z CPB-CAL (aplikacjg dla urzgdzenia iPad®) i/lub
WIKA-CAL (program dla PC) wszystkie krytyczne para-
metry otoczenia zostang zarejestrowane i automatycz-
nie skorygowane.

Seria CPU6000 obejmuje trzy przyrzady:

Stacja pogodowa CPU6000-W

Urzadzenie CPUG000-W mierzy parametry takie, jak
cisnienie atmosferyczne, wilgotnos¢ wzgledna oraz
temperatura otoczenia w laboratorium.

Czujnik prasy manometrycznej CPU6000-S
Urzgdzenie CPUG000-S mierzy temperature tlokéw i
wyswietla pozycje ptywajgcg obcigzenia.

Multimetr cyfrowy CPU6000-M

Urzadzenie CPU6000-M petni funkcje multimetru cyfro-
wego oraz zasilacza do kalibracji elektronicznych prze-
twornikéw cisnienia.

Aplikacja CPB-CAL dla urzadzen iPad®

Aplikacja dla urzadzenia iPad® oblicza obciazenia
dla pras manometrycznych lub cisnienie wzorcowe
uwzgledniajgc parametry zmierzone przez CPUG000.
Mozna wykonaé konwersje na wszystkie powszechnie
stosowane jednostki cisnienia. Jako dodatkowy para-
metr mozna podac¢ wartosc¢ sity ciezkosci w danym miej-
scu, co pozwala uniezalezni¢ wyniki pomiaréw od lokali-
zaciji.

Oprogramowanie dla PC WIKA-CAL — Kalkulator
obcigzenia

Wersja demo programu WIKA-CAL stosowana z prasg
manometryczng CPB pozwala okreslié, jakie zastoso-
wac obcigzenia i odpowiadajgce im cisnienie wzorcowe.
Dane prasy manometrycznej mozna wprowadzi¢ recz-
nie do bazy danych lub importowaé¢ automatycznie z
pliku XML online. Wszystkie parametry otoczenia oraz
temperature ttoka mozna wprowadzi¢ do programu WI-
KA-CAL recznie, lub mogg one zostaé zmierzone auto-
matycznie przez urzgdzenie CPU6000, co pozwala na
osiggniecie maksymalnej doktadnosci. Wersje demo
programu WIKA-CAL mozna pobra¢ bezptatnie z witry-
ny firmy WIKA.

Pozostate specyfikacje urzgdzenia CPU6000 znajdujg
sie w karcie katalogowej CT 35.02.

Szczegodtowe informacje na temat oprogramowania
kalibracyjnego WIKA-CAL mozna znalez¢ w karcie kata-
logowej CT 95.10.

Seria CPU6000 oraz aplikacja dla iPad®
CPB-CAL

Urzadzenia CPU6000-W, CPU6000-S,
CPB5800 i komputer z zainstalowanym
oprogramowaniem WIKA-CAL

Piston manasctor Hessarng ponts |
Device |crazann - Memumgpork  eghts Fare sy
Calbraton numbar e =] Hurar ]

Beten (3000 1z0ber = L20M000 137 37,069
.0

S0t
96.000000 1-5;7-8;11-12 270502
108.000000° 1-6;8;10-12 260.011
1.9;11-13 207598

Oprogramowanie dla PC WIKA-CAL -
Kalkulator obcigzenia
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Inne wyposazenie

Opis i wtasciwosci Nr zam.:
Zestaw mniejszych ciezarkéw (1 mg - 50 g), klasa F1 7093874
Zestaw mniejszych ciezarkéw (1 mg - 50 g), klasa M1 14025325
Zestaw adapteréw szybkoztgczek, w walizce z wktadkami gwintowanymi G Y4, G %, 2 2036941

NPT, Y2 NPT i M20 x 1,5 do mocowania do nakretki radetkowanej na przytaczu przyrzadu
testowanego

Zestaw adapteréw "NPT" szybkozigczek, w walizce z wktadkami gwintowanymi ¥ NPT, a2 | 12563626
NPT, % NPT i %2 NPT do mocowania do nakretki radetkowanej na przylaczu przyrzadu
testowanego

Przytacze katowe 90° do przyrzgdéw testowanych z przytgczem montazowym z tytu 1564838
Separator (bez membrany), maks. 1.000 baréw 1565389
Separator (oddzielajgcy dwa rézne media ptynne za pomoca membrany), maks. 700 baréw | 14031253
Separator (oddzielajgcy dwa rézne media ptynne za pomoca membrany), maks. 1.200 14031254
barow

Zestaw o-ringow, 5 szt. 8 x 21i 5 szt. 4 x 2,2 12328562
Ptyn roboczy do urzadzen serii CPB do 4.000 barow, 1 litr 2099882

Adapter do montazu hydraulicznych uktadéw ttokowo-cylindrowych CPS5800 w uktadach z | 14031252
mechanizmem ConTect

Przytgcze elementu testowanego, G 3/4 zenski na G 1/2 zenski, obrotowe, mozliwo$¢ 14031251
pracy jako pompa do testéw poréwnawczych

Specjalny adapter do elementéw testowanych z szybkoztgczka, do dopasowania do sys- 2152634
temu ConTect, mozliwos$¢ pracy jako pompa do testéw poréwnawczych

Elektryczny uktad napedu ttoka dla zakreséw pomiarowych 700 baréw, 1.200 baréw i 14031260

1.400 baréw (AC 230 V/ 50 Hz)
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Inne spdtki zalezne firmy WIKA mozna znalez¢ na stronie www.wika.com.

WIKAI

WIKA Alexander Wiegand GmbH & Co. KG
Alexander-Wiegand-Strafie 30

63911 Klingenberg « Niemcy

Telefon (+49) 9372/132-0

Faks (+49) 9372/132-406

E-mail info@wika.de

www.wika.de
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