Przeptywomierz klinowy

Pomiar przeptywu

Do zawiesin i mediow o wysokiej lepkosci

Model FLC-WG

Zastosowanie

Przemyst wydobywczy i sektor materiatéw podstawowych
Przemyst petrochemiczny

Ropa naftowa, gaz i rafinerie

Przemyst przetwérczy i chemiczny

Separator membranowy dla przemystu papierniczo -
celulozowego

Specjalne wtasciwosci

® Nieznaczne wymagania konserwacyjne dzigki
wytrzymatej konstrukcji

B Do mediow o wysokiej lepkosci i zawiesin

B Niska nieodzyskiwana strata cisnienia

m Dla bardzo wysokich i bardzo niskich wartosci liczby
Reynoldsa

B Mozliwy pomiar dwukierunkowy

Opis

Dla bardzo wysokich i bardzo niskich wartosci liczby
Reynoldsa

Przeptywomierz klinowy FLC-WG skfada sie z rury,

w ktdrej umieszczony jest klin v-ksztattny. To zwezenie
powoduje powstanie ci$nienia roznicowego zaleznego od
objetosciowego natezenia przeptywu.

Ze wzgledu na swojg konstrukcje, przeptywomierze klinowe
przeznaczone sg dla wszystkich rodzajéw przeptywu,

w szczegolnosci dla medidw o bardzo niskich wartosciach
liczby Reynoldsa w granicach 300 oraz tych o bardzo
wysokiej liczbie Reynoldsa w zakresie kilku milionow.

Dzieki temu takie przeptywomierze doskonale nadajg sie do
pomiaru zawiesin i mediéw o wysokiej lepkosci (np. Sciekow,
osaddw Sciekowych, piaskdw bitumicznych, cementu...) oraz
gazow i par.

Karta katalogowa WIKA FL 10.08 - 03/2017

Karta katalogowa WIKA FL 10.08

Przeptywomierz klinowy, model FLC-WG

Nieznaczne wymagania konserwacyjne dzieki
wytrzymatej konstrukcji

Konstrukcja przeptywomierza jest niezwykle wytrzymata na
oddziatywania zawiesin oraz medidw erozyjnych i $ciernych.

Dwukierunkowy pomiar réznych wartosci natezenia
przeptywu

Konstrukcja przeptywomierza klinowego pozwala na
pomiar dwukierunkowy, co wyrdznia go sposrod innych
przeptywomierzy.

Standardowo dostepne sg cztery rozne wspotczynniki

H/D zapewniajgce pomiary réznych zakreséw natezenia
przeptywu
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Zasada dziatania

Przyrzad pomiarowy dziata w oparciu o prawo Bernoulliego
(réwnania ciggtosci strugi i zachowania energii). Specjalny
klin powoduje powstanie cisnienia réznicowego zaleznego
od objetosci lub masy przeptywu. Zakres przeptywu jest
okreslany przez wspétczynnik H/D.
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Instrukcja montazu

Ustawienie

Przeptywomierz klinowy moze zosta¢ zamontowany pionowo
lub poziomo. Aby uzyskac najlepsze wyniki, przeptywomierz
powinien zosta¢ zamontowany pod katem 90° do osi rury.

Przeptywomierz klinowy
z pofaczeniami kotnierzowymi

Hd*

3 drogowy
zawor blokowy

__ Przetwornik —

temperatury *Uwaga
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Dane techniczne

Srednica
V2...24"

Wspotczynnik H/D
0,2/0,3/0,4/0,5

Doktadnos¢ (% szybkos¢ przeptywu)

Kalibracja na Nieskalibrowana
mokro

" +0,75 % +5,0 %
1..24" +0,50 % +3,0 %

Powtarzalnos$é
+0,2 %

Maks. cisnienie robocze

Maks. cisnienie robocze przeptywomierza klinowego zalezy
od klasy rur i jest ograniczone przez maksymalne cisnienie
robocze kotnierza lub przytacza.

Wystepujg odchylenia zwigzane z materiatem

i charakterystykg temperaturowg danego typu kotnierza

Materiat

B Stal weglowa

B Stal weglowa niskotemperaturowa

B Stal nierdzewna

B Inne materiaty na zamowienie (np. Hastelloy...)

Mocowanie

Podczas montazu przyrzadu nalezy upewni¢ sie, aby
kierunek przeptywu medium odpowiadat strzatkom na
przeptywomierzu Aby uzyskac najlepsze wyniki pomiarowe,
nalezy przestrzega¢ minimalnych dtugosci rur wlotowej

i wylotowe;j.

Réznicowy przetwornik
temperatury

Czujnik temperatury
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11/2015 PL based on 11/2015 D

Zasady doboru dtugosci rur wlotowych i wylotowych
Wartosci dtugosci stanowig wielokrotnosci srednic znamionowych rur (np. 7 x srednica znamionowa rury)

Sytuacja montazowa Wspétczynnik H/D
7 9 10 12

Pojedyncze kolanko Rura wlotowa
Rura wylotowa 4 4 4 4
Dwa kolanka w tej samej Rura wlotowa 10 12 14 16
pllateyilE Rura wylotowa 4 4 4 4
Dwa kolanka w r6znych Rura wlotowa 20 22 24 30
ptaszczyznach Rura wylotowa 4 4 4 4
Redukcja Rura wlotowa 9 11 14 16
Rura wylotowa 4 4 4 4
Rozszerzanie Rura wlotowa 9 10 12 14
Rura wylotowa 5 5 5 5
Potaczenie T-ksztattne z réznymi Rura wlotowa 7 9 10 12
EelCElT Rura wylotowa 4 4 4 4
Zawor odcinajacy (catkowicie Rura wlotowa 10 12 14 16
otwarty) Rura wylotowa 4 4 4 4
Zasuwa (catkowicie otwarta) Rura wlotowa 7 7 10
Rura wylotowa 4 4 4 4
Uwagi

B Jezeli doktadnos¢ nizsza o 1% jest akceptowalna, wymagana jest tylko potowa dtugosci rur wlotowych i wylotowych.
B Wszystkie regulatory przeptywu powinny byé zamontowane w rurze wlotowej.

Kody/materiaty korpusu

® Konstrukcja zgodna z ASME B31.3 lub norma EN At ey
® Prace spawalnicze zgodnie z ASME rozdz. IX oraz ASME B31| ————|  samed s
B Rura zgodna z ASME B36.10/19 Pipe !lruugl,tji Process Piping
B Kotnierze zgodne z ASME B16.5 o pem——
B Zigczkiwg B16.9/16.11
B Rury bez szwéw zgodne z ASME B36.10
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Dane do zamdéwienia
Model / Wielko$¢ znamionowa / Cignienie znamionowe / Wspétczynnik H/D / Doktadnos$¢ / Materiat

© 03/2017 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszelkie prawa zastrzezone
Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiaja stan konstrukcyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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